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Gebindetransport Ubersicht

Produktschonendes Transportieren von Gebinden miit Komponenten aus dem bewahrten modularen
Baukastensystem nach original KETTNER-Standard

Keilriementransport

Scharnierbandkettenforderer

Gerade, Kurve, Tisch, Weiche.
Drehvorrichtung

Rollenbahn

Gerade (mit unterschiedlichen Teilungen), Kurve,
Eckumsetzer, Ausschleusung

Gurtbandforderer
Funktionsmodule
Linienverteiler

Gebindesenkrechtférderer
Kastenwender
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Gebindetransport Transportmodule

Keilriementransport

Sie haben die Wahl zwischen verschiedenen Aus-
fihrungen. Die 2-spurigen Keilriemenbahnen haben

einen méglichen Spurabstand 150-350 mm und eine
variable Hand- sowie Automatikverstellung. Die variablen
Verstellungen werden bei Erkennungssystemen verwendet.
Geréauscharmer Lauf und schonender Transport sind
gewahrleistet. Der Keilriemenbahnen sind montage- und
wartungsfreundlich, der Keilriemen kann schnell
gewechselt werden, als Antrieb dient ein Aufsteckgetriebe.
Die exakte Steuerung des Keilriemens bernehmen
FUhrungsrollen.

Keilriemenbahnen sind auch als Aufwarts- oder Abwarts-
forderer mit Schwanenhals lieferbar.
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Scharnierband-Kettenforderer
Auch dieses Transportsystem, generell in angetriebener
Ausflihrung, ist im Baukastenprinzip aufgebaut und dient
vor allem dem Leerkasten-, Leergut- und Vollguttransport
fir Kunststoffkédsten in Mehrweg-Verpackungslinien.
Scharnierbandkettenbahnen sind kurvengangig, erlauben
langere Bahneinheiten mit einem Antrieb und
SBB-Gerade gewahrleisten durch einen mittleren Kettenstrang und
zwei seitliche, &uBere Bodenflhrungen einen sicheren
larmarmen Transport der Gebinde.

Kombinierte Antriebs- und Umlenk-Stationen, in denen die
Kettenspuren durch zwei auBere, mitlaufende Platten-
Kettensysteme Uberbrlickt werden, dienen als stoBfreie
Ubergangsstellen, die einen einwandfreien Kastenverlauf
von Bahn zu Bahn gewahrleisten.

SBB-90°-Kurve . ) . . .
Die Scharnierbandkettenbahnen kénnen auch fir zwei-

bahnigen Transport ausgelegt werden, wobei jede Bahn
Uber einen separaten Antrieb verfligt. Die Bahnen werden
grundsétzlich in Edelstahlausfihrung geliefert.

SBB-Tisch
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Rollenbahnen

Die motorisch oder in Schwerkraft ausgefihrten
Rollenbahnen sind lieferbar in einbahniger oder
zweibahniger Ausfuhrung. Alle Gestellteile bestehen aus
rostfreiem Stahl. Das universell anpassbare StitzfuB3-
System kann einfach montiert und justiert werden.
Rollenbahnen kénnen ohne Flhrungsgelander eingesetzt
werden, da die seitlichen Abdeckungen gleichzeitig auch
als Gebinde-Seitenfliihrung dienen. Die Abdeckung fiir
Wartungs- oder Reparaturarbeiten ist leicht zu entfernen.

Die Transportrollen sind in Kunststoff, verzinktem Stahl oder
Chromstahl lieferbar. Durch einfaches Umstecken kénnen
sie als feste Rolle oder als Friktionsrolle eingesetzt werden.
A , Die einzelnen Elemente sind durch eine umlaufende,
ngetriebenes Kurvenelement
tangierende Kette leicht auszutauschen.

Bei Rollenbahnen mit anschlieBender Kurve kann ohne
separaten Antrieb projektiert werden, da die Kette vom
geraden Stick einfach weitergefihrt wird. Die
Richtungsénderung erfolgt in Kurven dank konischer,
kunststoff-ummantelter Stahlrollen sanft und gerduscharm.
Die doppelbahnige Ausfihrung gibt es mit fest verbundenen
Schwerkrart-Kollenbann oder unabhéngigen Rollen.

Geradenelement 1=
mit kleiner Teilung Eﬁ
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Gurtbandforderer

Die Gurtbandférderer sind nahtlos mit Rollenbahnen
oder Scharnierbandkettenbahnen kombinierbar und
haben ein universell anpassbares StiutzfuBsystem. Die
Gurtfihrung verlauft Gber ein plane Blechwanne. Die
Umlenkrollen rotieren mit einem sehr kleinem Radius an
den Férderbé&ndern durch einen mittig angeordneten
Antrieb.

Gunstige Ubergénge zum néchsten Transportsegment,
auch fur kleine Gebinde, sind gegeben. Steigungen oder
Gefélle bis zu 18° sind mdglich. Auf Wunsch gibt es die
Ausfiihrungen als Rippengurt oder Gleitband. AuBerdem
sind Vorlaufbander und Schwanenhals fir groBe
Steigungen lieferbar.
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Linienverteiler

Linienverteiler bendtigt man zum Aufteilen von Artikeln
auf zwei oder mehrere Bahnen bei hohem Durchsatz.

Sie verfligen Uber ein umlaufendes Tragplattensystem mit
integrierter pneumatisch betatigter Weiche. Die Vor- und
Nachlaufb&nder mit Messerkantenumlenkung sorgen far
sicheren Ubergang auch bei problematischen Artikeln und
Flaschen. Die schonende Art der Verteilung schlieBt jede
Art von Beschadigung aus.
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Gebinde-Eckumsetzer

gibt es in verschiedenen Ausfihrungen. 3-spurige Eck-
umsetzer sind angepasst an die bendétigte lichte Weite des
Transports. Der pneumatisch betatigte Eckumsetzer kann
als Durchlauffunktion in einer Produktionslinie zum
Eckumsetzen oder Ausschleusen der Gebinde
Verwendung finden.

Kastenweiche

Die Kastenweiche verflgt tber eine pneumatische
Steuereinheit, die den Verteilerarm in drei verschiedenen
Stellungen positionieren kann. Sie ist auf einem Scharnier-
bandtisch aufgebaut. So erreicht sie sowohl eine groB-
flachige, produktschonende Verteilung als auch ein Aus-
leiten einzelner oder mehrerer Gebinde. Durch den ebenen,
spaltfreien Transporteur sind Stérungen von aus dem
Kastenboden herausragenden Fremdkdrpern ausge-
schlossen. Die mdglichen Varianten sind 1 auf 2 Bahnen
oder 2 auf 2 Bahnen.

Ausschleusvorrichtung

Die Ausschleusvorrichtung verfligt Gber pneumatisch
gesteuerte AusstoBbiigel und kann einzelne Gebinde
ausschleusen.
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Gebindedrehvorrichtung

Die Palettenhubbihnen werden flr den Transport von
Leergut, Vollgut oder Palettenstapeln bis 4,5m Hubhéhe
Die Gebindedrehvorrichtung dient zum Drehen von
Kunststoffkasten oder Kartons von langs auf quer oder
umgekehrt. Das zu drehende Gebinde lauft Gber den
Transporteur auf den Drehstern und setzt ihn dadurch in
eine Drehbewegung. Das seitlich angeordnete Kurz-
férderband greift das Gebinde und verschiebt es um
90°. Die Gebindedrehvorrichtung zeichnet sich dadurch
aus, dass keine definierten Licken vorhanden sein
mussen. So kénnen die Gebinde mit oder ohne Frei-
raum einlaufen und komplett fehlerfrei gedreht werden.
Die Leistung betragt bis zu 5000 Gebinde/Stunde.
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Kastenwender

Der Kastenwender arbeitet duBerst gerduscharm, da er
durch zwei parallel laufende, gummierte Klemmbacken-
férderer angetrieben wird. Die Synchronisation erfolgt
Uber Kardanwellen. Der Scherbenaustrag lauft in eine
Scherbenwanne durch eine halbkreisférmige 180 °-
Bewegung. Die Leerkasten sind beim Wendevorgang
nach unten offen. Zentrale, mechanische Verstell-
maoglichkeiten sorgen fur eine hohe Flexibilitat bei
unterschied-lichen Kastenabmessungen. Fir die
optionale Anwendung der Beschickung von Kasten-
waschern als Kastenaufwarts- und Kastenabwarts-
wender sind alle Bauteile aus korrosionsfreien
Materialien wie Chromstahl oder Kunststoff gefertigt.
Durch den Antrieb Uber einen wartungsfreien, doppel-
seitigen Zahnriemen ist eine hohe Betriebssicherheit
gewahrleistet.

Schwerkraft-Kastenabwartswender

fihren eine 180°-Abwartswendung aus. Sie sind am Ein-
oder Auslauf des Kastenwéschers integriert. Der Scherben-
austrag erfolgt in La&rm reduzierende Kunststoffwannen. Die
Umstellung auf alle gadngigen KastengréBen ist Uber eine
Zentralverstellung mit einer Handkurbel méglich.
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Gebinde-Senkrechtforderer

Uberwinden gréBere Hohenunterschiede innerhalb sehr
kurzer Strecken. Es gibt sie in Ausfiihrungen bis 8
Metern Héhen-differenz. Sie arbeiten mit Kunststoff-
kasten, Kartons, Trays und Schrumpfgebinden.
Angetrieben wird der Gebinde-Senkrechtférderer von
einem umlaufenden Tragmattensystem mit seitlich
geflihrter Kette. Die Tragmatten sind je nach Gebinde-
gréBe mit unterschiedlichen Teilungsabstédnden aus-
gestattet. Die Gebindeeintaktung wird tGber Stoppband
oder Messerkantenband mit Lichtschrankensteuerung
geregelt.
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